Chapitre

CHANGEMENT DE VITESSES

e : Nombre de tour minute

lages vitesse

La vitesse de broche se régle en fonction du diamétre de la pidce et de la matiére a usiner.

Le réglage des vitesses s'effectue par le biais des sélecteurs placés a l'avant de la machine.

Valllez & éteindre la maching et & refirer la fiche de la prise de courant avant tout changement de
vilesse.

Aftention | Afin de faciliter 'engagement des pignons entre eux, foumer I2gérement le mandrin
avec la main droite et basculer le selecteur de vitesse avec la main gauche jusqu'a

l'enclenchement des pignons. (Pour modéle BV 20L-1, et BVB25)
Changement de vitesse sur BV 20 :

Le BV 20 est un modéle & boite de vitesse par courrcie, pour obtenir la vitesse désirée positionner

la courroie comme indiqué sur ke schéma ci dessous |
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Poulie moteur

Poulie intermédiaire
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BV 20L-1 :

Le BV 20L-1 est un modile a boite de vitesse par pignon, pour obienir la vitesse désirée, déplacer
les sélecteurs comme indiqué sur le schéma ci dessous ;
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Changement de vitesse sur BVB 25 :

Le BV 20L-1 est un modéle & boite de vitesse par pignon, pour cbtenir la vitesse désirée, deplacer
les sélacteurs comme indigqué sur le schama ci dessous ©
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CALCUL DU NOMBRE DE TOURS MINUTE

Vitesse de coupe :

Distance (exprimée en maltres) parcourue ( pendant une minute ), par un point de l'aréle
tranchante de 'outil en contact avec la surface de la piéce qu'il usine.

Symbole=V m/min
Nombre de tours par minute Vitesse de coupe
REHM‘N= 1MMxv‘fffffﬂ
PixD

‘\ Diamétre de la piéce a usiner
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CALCUL DU NOMBRE DE TOURS MINUTE

MATERIAU A USINER OUTIL EN

Acier rapide Carbure

Doux Ri= 30 & 40 Kg /m? 30 - 40 140 - 300

Rt= 40 a 50 Kg /m* 28-34 130 - 280

ACIERS Rt= 50 & 60 Kg /m? 23-30 100 - 240
1/2 dur Ri= 60 & 70 Kg /m? 20-25 85 - 200

Rt= 70 a 80 Kg /m? 17 -22 70 - 160

Dur + de B0 Kg/m? 12-15 60 - 120
Laiton 40 - 65 300 - 600
Bronze ordinaire 26 -33 270 - 500
Bronze phosphoreux 18 - 24 250 - 400
Aluminium 120 - 165 800 - 1300
Cuivre 00- 125 500 - 900
Fonte malléable 16-24 30 - 100
Fonte grise 22-30 40 - 120

FACTEURS INFLUENCANT LA VALEUR DE LA VITESSE DE COUPE

1 — Les qualités du métal a usiner ( dureté, résilience, composition ),

2 — Les qualités de coupe de Foutil,

3 — La réaction du copeau ( profondeur de coupe et avance )

4 — La nature de l'opération { ébauche, finition, filetage ),

5 — La réfrigération et la lubrification de l'outil,

& — La rigidité de la pidce et de 'outll,

7 — Les caractéristiques de la machine utilisée ( puissance gamme de vilesse et avances ),

8

Durée de coupe de loutil,
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Calcul d om to
Vitesse da coupe Acier Y dur= 30mvmin, Diamétre de la piéce = 20mm
1000 x 30

Nz —————— =477 tr/min
Pix 20

Fonctionnemeni de l'interrupteur ; Avam de mettre en marche la tour, verifiez que le protecteur longitudinal

soit bien en place, Pour mettre en marche la machine appuyez sur le bouton vert. Pour arréter la machine,
appuyez sur le bouton rouge.

Sers de rofation : Pour modifier le sens de rotation du tour, appuyez sur linterrupteur placé a gauche des

bautons de mise en marcha/arrét. Attention ! Eteindra la machine avant de modifier le sens de rotation.

ATTENTION ! POUR LE CHANGEMENT DES COURROIES, S’ASSURER
QUE LE CABLE D’ALIMENTATION EST BIEN DEBRANCHE.

TABLEAU DES VITESSES

DIAMETRE en

VITESSES EN METRES PAR MINUTE

20]25[30]35[40]s0]s0] 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | :

E NOMBRE DE TOURS PAR MINUTE
20 |318[398]477]ss57]637]796]oss| 1114 1273 | 1432 1592 | 1751 | 1910 2069 | 2228 | 2545 | 2865 | 3
25 | 255|318|382|446|500|637]764| 891 | 1019 1146 1273 1401 | 1528 1655 | 1783 | 2037 | 2202 2:
30 |212|265|318]371|424|531]637| 743 | 848 | 955 | 1061|1167 | 1273 | 1378 1485 | 1698 | 1910 2
35 |182|227]273|318]364]4s5]s46| 637 | 728 | 819 | 909 | 1000|1091 ] 1182] 1273 ] 1455 [ 1637 ] 1
40 |159{199]230]270[318]308477| 567 | 637 | 716 | 796 | 875 | 955 | 1035|1114 | 1273 ] 1432] 1
45 |141]177]|212|248|283|354]424] 495 | 566 | 637 | 707 | 778 | 849 | 920 | 990 | 1132] 1273 ] 1.
50 |127]159|191|223|255|318}382| 446 | 500 | 573 | 637 | 700 | 764 | 828 | 891 | 1019 1148 1:
55 |116|145|174|203|231|289]347| 405 | 463 | 521 | 579 | 637 | 694 | 752 | 810 | 926 | 10421
60 |106]133[150|186[212]265[318] 371 | 424 | 477 | 531 | 584 | 637 | 690 | 743 | 849 [ 055 | 10
70 | 91 |114]136{159[182|227/273| 318 | 364 | 409 | 455 | 500 | 546 | 591 | 637 | 728 | 819 | 9
80 | 80 | 99 [119]139]159|199/230| 279 | 318 | 356 | 398 | 438 | 477 | 517 | 557 | 637 | 716 | 7
90 | 71| &8 |106]124]141[177]212| 248 | 283 | 318 | 354 | 389 | 424 | 460 | 495 | 566 | 637 | 7
100 | 64 | 80| 95 [111[127]150]191[ 223 | 255 | 286 | 318 | 350 | 382 | 414 | 446 | 500 [ 573 [ &
110_| 58| 72| 87 [101]116]145/174] 203 | 231 | 260 | 289 [ 318 | 347 | 376 | 405 [ 463 | 521 | 5
120 | 53|66 80|93 [106]133150] 186 | 212 | 239 | 265 | 202 | 318 | 345 [ 371 [ 424 | 477 | 5
130 |49 61|73 86|98 [122[147| 171 | 196 | 220 | 245 | 269 | 294 | 318 [ 343 | 392 | 441 | 4
140 | 45|57 68|80 91 [114]136] 150 | 182 | 205 | 227 | 250 | 273 | 296 | 318 | 364 | 409 | 4
150 |42 53|64 |74 ]85 [108}127] 149 | 170 | 191 | 212 | 233 | 255 | 276 [ 207 | 340 | 382 | 4
160 |40|50]60|70[80[99]119] 139 | 159 | 179 | 199 | 219 | 239 | 250 | 270 | 318 | 358 | 3
170 |37 |a7|56|66]75] 94 |112] 131 | 150 | 169 | 187 | 206 | 225 | 243 | 262 | 300 [ 337 | 3
180 | 3544 |53[62]71]88]106] 124 | 141 | 159 | 177 | 195 | 212 | 230 | 248 | 283 | 318 | 3
190 | 34| 42|50 5967 84 [101] 117 | 134 | 151 | 168 [ 184 | 201 | 218 | 235 [ 268 | 302 | 3:
200 |32[40|48]56)|64|80{05| 111 ] 127 | 143 | 159 | 175 | 191 | 207 | 223 | 255 | 286 | 3
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CHANGEMENT D’AVANCE ET DE TRANSMISSION POUR LE FILETAGE

Changement de vitesse sur BV 20 :

Pas de la vis | Avances N® de dents des engrenages
mm mm A B c

04 0.04 70 105
0.5 0.05 70 84
0.7 0.07 70 98 B4
0.8 0.08 105 84 42
1.0 0.10 98 42
125 0.125 84 105 42
15 0.15 105 28
1.75 0175 84 a8 28
25 0.25 63 105 28
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Changement de vitesse sur BV 20L-1 :

TN
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N* de dents des
Avances engrenages
mm
B Plmm|al ] clpo
0.05 0.4 50
30
0.1 BO
100 0.5
40
0.15 0.7 80
= 42
02 0 0.8 35
1
30
125 | 45 80 100
1.5 BO
20
175 | 42 80 100
2 50
30
25 45 40 100
3.0 20 50
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Changement de vitesse sur BVE 25 :

\[I

”

mm) 0.2 J0.25} 0,3 Jo.35] 0.4 Jo.a5{ 05] 06| 0.7 ]Jo.75] 0.8 08] 1 1,25 15]1.75] 2 |25] 3 |35
Al30]a]3o0)3s5]ao]as|so]eo)70] 40 60 |50 70 75| 70
B [120] 80 80 | 75 3545 3s | 30
c |8o]s0 120 80 120

D 75 60 |50)]a5]30]3s] 30 60

in] 8o f1o]11]12)13f1a]16]18]20]22]24]26])28])32] 36 |40]as]52]se6
A 60 40 50

B 45 60 75 o _—J 120

c 127
DJaoJas|s0|s5]e0]es5)70]e80fas]|s0]|s5]60]65|70]e0] a5 |s0]60]6s5]70
m 02fo2s{03]04]os])os]o7]os] 1 |1 0,05 0,1
A|l 55 |4o|30]ao]so]so]70]80]s0]7s 30 30
B| 75 |60 75 45 /" 120 65
cmm 110 O 35 35
D 70 35 127 120




