MONTAGE AVEC LUNETTE FIXE:

On utiise La Lunette fixe pour 'usinage d'axes de grande longueur st ol l'on ne peut pas
utiliser la contre pointe (alésage, filetage). La lunette fixe est fixée sur le banc entre le
mandrin et le chariot parte outil,
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Chapitre

MAINTENANCE

Pendant l'emploi, le tour devra éire soumis & un entretien pérodique, afin de ne pas
comprometire son rendement ou sa durée, aprés les 10 premiers jours d'exercice, il faudra
vidanger 'huile de la boite du mandrin & aide d'une seringue. Le remplissage s'effectue par le
couvercle de la machine au-dessus du mandrin. Le niveau visuel de trouve en dessous des
sélecteurs de vitesses il doit toujours &tre 4 son maximum. La vidange devra ensuite étre
effectudée tous les trois mois emnviron suivant le cycle d'utilisation.Avant da commencer la
séance de travail, il faudra lubrifier la machine sur toutes ces parties mobils.

Pendant la travail, les copeaux qui tornberont sur les surfaces de glissement devront &tre
éliminés, a la fin de la joumée de travail, tous les copeaux devront &tre éliminés, de méme,
toutes les parties du tour devront &tre nettoyées. Le tour devra élre graissé pour éviter la

rowille.

Afin  d'éviter une usure prématurée de la machine, les outils, les mors du mandrin et les
glissigéres devront toujours étre entretenues.



AFFUTAGE DES OUTILS

Le touret & meulsr est l'outil idéal pour celte opération. Le tourst & meuler peut &tre squipé
d'une meule verte | carbure de silicium vert) spécialemant étudié pour affter les outils

carbures.
Altention : toujours porter des lunattes de protection lors de laffitage.
Ne jamais faire chaufler le carbure, le faire refroidir réguiigrement dans de l'eau,

Toujours d'étalonner la partie support plaguette carbure sur une meule a ébarder.
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